Załącznik nr 3  do decyzji OS-I.7222.40.16.2017.DW  
DOPUSZCZALNE RODZAJE I ILOŚCI WYTWARZANYCH ODPADÓW, MIEJSCE 
I SPOSÓB ICH MAGAZYNOWANIA ORAZ SPOSÓB DALSZEGO 
POSTĘPOWANIA Z ODPADAMI 
INSTALACJA NIENASYCONYCH ŻYWIC POLIESTROWYCH

ODPADY NIEBEZPIECZNE 
Tabela 1.1/Z  Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość [Mg/rok]
	Źródło powstawania odpadów/
podstawowy skład chemiczny
 i właściwości

	1
	07 02 04*
	Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste 
	18,00
	Odpady powstawać będą przy produkcji  żywic poliestrowych modyfikowanych dicyklopentadienem - po rozdziale i uzdatnianiu ścieków z DCPD. Skład odpadu: mieszanina cyklicznych i alifatycznych węglowodorów, brunatna ciecz i silnym charakterystycznym drażniącym zapachu. Właściwości: HP4 — działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne

	2
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 
	100,00
	Odpady z filtrów,  z czyszczenia instalacji, mycia kontenerów oraz zlewki próbek laboratoryjnych. Skład odpadu: spolimeryzowany styren, rozsypane nie nadające się zawrotu surowce, pozostałości po produkcji nienasyconych żywic poliestrowych zmieszane z alifatycznymi i aromatycznymi węglowodorami, lepka ciecz o barwie od żółtej do brunatnej o charakterystycznym zapachu styrenu, drażniąca Właściwości: HP4 — działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne.

	3
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty i osady pofiltracyjne 
	15,00
	Źródłem powstawania odpadu będzie oczyszczanie powietrza zanieczyszczonego substancjami obojętnymi w ob. 524. Skład odpadu: węgiel aktywny, ciało stałe o charakterystycznym zapachu.Właściwości: HP4 – drażniące — działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne 


	
	
	
	5,00
	Odpad stanowić będzie zużyte materiały pofiltracyjne, czyściwo. Skład odpadu: pozostałości po produkcji nienasyconych żywic poliestrowych zmieszane z alifatycznymi i aromatycznymi węglowodorami o konsystencji stałej lub półstałej o charakterystycznym zapachu styrenu, drażniące. Właściwości: HP 5 – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne 

	4
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych 
	0,50
	Źródłem powstawania odpadu będzie utrzymanie ruchu urządzeń produkcyjnych. Skład odpadu: przepracowane oleje przekładniowe, które nie zawierają związków chlorowcoorganicznych, wysokorafinowane. Brunatna ciecz zawierająca m.in.: aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne związki organiczne oraz węglowodory, biały olej mineralny, destylaty ciężkie parafinowe, obrabiane wodorem; oleje bazowe – niespecyfikowane. Postać fizyczna – ciekła. Właściwości HP 3 - łatwopalne, HP 5 działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne

	5
	13 03 08*
	Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła inne niż wymienione w 13 03 01
	0,50
	Odpady stanowić będzie zużyty płyn  grzewczo-chłodzący z instalacji grzewczo-chłodzącej rurociągów i zbiorników ob. 501 i 524. Skład odpadu: mieszanina wody z glikolem etylenowym, nisko lepka ciecz. Właściwości: HP 14 – ekotoksyczne

	6
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi 
	140,00
	Odpad stanowić będą zanieczyszczone opakowania z folii, tektury, opakowania metalowe, kontenery. Skład odpadu: tworzywa sztuczne, celuloza, metal zanieczyszczony resztkami substancji niebezpiecznych, ciała stałe.  Właściwości: HP 3 – łatwopalne, HP4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 8  – żrące, HP14 – ekotoksyczne.

	7
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) 
	2,00
	Odpad powstawać będzie w wyniku prac związanych z utrzymaniem w ruchu urządzeń i maszyn. Skład odpadu: tkaniny zanieczyszczone żywicami poliestrowymi i rozpuszczalnikami organicznymi, ciało stałe o charakterystycznym zapachu styrenu lub rozpuszczalników organicznych, palne.Właściwości: HP 3 – łatwopalne,  HP 4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 7 –  rakotwórcze, HP 14 – ekotoksyczne.

	8
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 
	 0,20
	Odpad powstawać będzie w wyniku wymiany  świetlówek, lamp żarowych wysokoprężnych eksploatowanych w instalacji IPPC. Skład odpadu: rtęć ciekła, jej pary oraz związki są trujące. Odpady mogą być wykonane z kilku materiałów jak np. różnego typu metale żelazne i nieżelazne, szkło, a także tworzywa sztuczne polistyren, polipropylen, krzemionka, związki rtęci. Postać fizyczna – stała. Właściwości: HP 5 – działanie toksyczne, HP 6 – ostra  toksyczność, HP 14 – ekotoksyczne.

	
	
	
	 0,30
	Odpad powstawać będzie w wyniku wymiany  komputerów pokładowych, monitorów (monitory ekranowe oraz urządzeń zawierających kineskopy itp.). Monitory składać się będą ze szklanego kineskopu, zawierającego metale takie jak ołów, bar, stront i cyrkon, oraz luminoforu obejmującego substancje niebezpieczne w postaci pierwiastków ziem rzadkich; Obudowa składać się będzie z metali i tworzyw sztucznych. Postać fizyczna – stała. Właściwości: HP 5 – działanie toksyczne, HP 6- ostra  toksyczność, HP 14 – ekotoksyczne.

	9
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	 0,20
	Odpad powstawać będzie  przy wymianie akumulatorów ołowiowych z urządzeń podtrzymujących oświetlenie, zasilań awaryjnych maszyn, urządzeń i obiektów. Skład odpadu: ołów, związki ołowiu, kwas siarkowy, tworzywa sztuczne, głównie polipropylen, metale żelazne i nieżelazne. Ciało stałe . Właściwośc: HP 4  – drażniące, HP 8 – żrące.

	10
	16 81 01*
	Odpady wykazujące właściwości niebezpieczne  
	 5,00
	Powstałe w wyniku zdarzeń losowych

Skład odpadu: pozostałości po nienasyconych żywicach poliestrowych zmieszane z alifatycznymi, cyklicznymi  i aromatycznymi węglowodorami, lepka ciecz lub ciało stałe o charaktery-stycznym zapachu styrenu lub rozpuszczalników. Właściwości : HP4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne 

	RAZEM
	286,70


Tabela 1.2/Z   Sposób i miejsce magazynowania odpadów - Obiekt 524
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach (hobokach, beczkach, kontenerach) w magazynie odpadów obiekt  529 (obiekt wolnostojący, parterowy o konstrukcji murowanej kryty blachą). 

	2
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty 
i osady pofiltracyjne 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach (np. big-bagach) w magazynie odpadów w obiekcie 529. 

	3
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach (hobokach, beczkach) w magazynie odpadów w obiekcie 529. 

	4
	13 03 08*
	Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła (płyn grzewczo-chłodzący)
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach (hobokach, beczkach) w magazynie odpadów w obiekcie 529. 

	5
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	Odpad magazynowany będzie w oznakowanych opakowania metalowych, z tworzyw sztucznych i tekturowych. Opakowania duże magazynowane będą  luzem natomiast drobne w szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach w magazynie odpadów w obiekcie 529. 

	6
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) 
	Odpady magazynowane będą w szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach lub workach polietylenowych ułożone na paletach w magazynie odpadów w  obiekcie 529. 

	7
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Odpady magazynowane będą w opakowaniach producenta,  pudłach kartonowych lub luzem w miejscu oznakowanym i zabezpieczonym przed działaniem warunków atmosferycznych w magazynie odpadów  w obiekcie 501.

	8
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe.
	Odpady magazynowane będą luzem w wyznaczonym miejscu oznakowanym i zabezpieczonym przed działaniem warunków atmosferycznych w magazynie odpadów  w obiekcie 501.

	9
	16 81 01*
	Odpady wykazujące właściwości niebezpieczne.
	Odpady magazynowane będą w dobranych do ich konsystencji szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach (workach polietylenowych) w magazynie odpadów w obiekcie 529. 


Tabela 1.3/Z  Sposób i miejsce magazynowania odpadów - Obiekt 501 i 501A
	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 02 04*
	Inne rozpuszczalniki organiczne 
	Odpady magazynowane będą w szczelnie zamkniętych oznakowanych pojemnikach w  magazynie odpadów wydzielona część magazynu w obiekcie 516b. Pomieszczenie posiada utwardzone, szczelne podłoże (posadzkę) oraz jest niedostępne dla osób trzecich.

	2
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 
	Odpady magazynowane będą w szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach (workach polietylenowych, hobokach, beczkach, kontenerach) w magazynie odpadów wydzielona część magazynu w obiekcie 518 i w obiekcie 516b. 

	3
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty 
i osady pofiltracyjne 
	Odpady magazynowane będą w szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach(big-bagach) w wydzielonej część magazynu w obiekcie 516b. 

	4
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpady magazynowane będą w szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach (hobokach, beczkach) w wydzielonej część magazynu w obiekcie 516b. 

	5
	13 03 08*
	Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła 
	Odpady magazynowane będą w szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach (workach hobokach, beczkach) w wydzielonej część magazynu 
w obiekcie 516b. 

	6
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi 
	Odpady magazynowane będą w  oznakowanych opakowania metalowe, PP, PE lub luzem;  odpady/opakowania metalowe drobne magazynowane będą  w szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach (hobokach, beczkach, kontenerach) w  magazynie odpadów w obiekcie 518. 

	7
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) 
	Odpady magazynowane będą w szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach (hobokach, beczkach) lub  zamkniętych w oznakowanych workach polietylenowych ułożonych na paletach w  magazyn odpadów  w obiekcie 518 

	8
	16 81 01*
	Odpady wykazujące właściwości niebezpieczne  
	Odpady magazynowane będą w dobranych do ich konsystencji szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach (workach polietylenowych) w magazynie odpadów w obiekcie 518. 


Tabela 1.4/Z   Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego zagospodarowania odpadów

	1
	07 02 04*
	Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	2
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	3
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty i osady pofiltracyjne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	4
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	5
	13 03 08*
	Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła inne niż wymienione w 13 03 01
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	6
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	7
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	8
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	9
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory 
ołowiowe
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	10
	16 81 01*
	Odpady wykazujące właściwości niebezpieczne  
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania.


ODPADY INNE NIŻ NIEBEZPIECZNE 

Tabela 1.5/Z  Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość 

[Mg/rok]
	Źródło powstawania odpadów/

podstawowy skład chemiczny
 i właściwości

	1
	07 02 99
	Inne nie wymienione odpady 
	1,00
	Źródłem powstawania odpadu będzie proces wytwarzania  produkcja żywic i żelkotów poliestrowych.  Skład: utwardzone żywice poliestrowe. Właściwości: ciało stałe, nierozpuszczalne w wodzie i rozpuszczalnikach organicznych, palne. 

	2
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15 
	 0,30
	Odpady będą powstawać w wyniku wymiany zużytych części urządzeń.  W skład odpadu wchodzą: zużyte tonery (frakcja większych kulek szklanych i bardzo drobnych odpowiednio zabarwionych kulek żywicy termoplastycznej), tworzywa sztuczne polietylenowe, polipropylenowe, stal. Właściwości: ciała stałe.

	3
	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury


	6,00
	Odpad stanowić będą zużyte opakowania z papieru i tektury (kartony i worki) po  surowcach i materiałach. Skład: włókno, głównie pochodzenia roślinnego (drewno drzew iglastych i liściastych, trzcina, len, konopie, słoma zbożowa itp.) Właściwości: biodegradowalne, ciało stałe, palne.

	4
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	10,00
	Odpad stanowić będą opakowania po zużytych surowcach. Skład odpadu: tworzywa sztuczne (m.in. PE, PP, ABS, itp.) Właściwości: obojętny,  odpad stały, czuły na wysoką temperaturę, wykazuje odporność na działanie czynników chemicznych polietylen – polimer etanu. Odpad nie ulega biodegradacji, ciało stałe, palne.

	5
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	 5,00
	Odpad stanowić będą: skrzynki i palety drewniane, uszkodzone lub całe, po surowcach i wyrobach. W skład odpadu wchodzi: celuloza, hemiceluloza, lignina, metale żelazne. Odpad stały,  biodegradowalny , palny.


	6
	15 01 04
	Opakowania z metali


	 2,00
	Odpad stanowić będą: opakowania po środkach i materiałach stosowanych do utrzymania instalacji. Skład chemiczny: metale żelazne, stal węglowa, ocynkowana, aluminium. Odpad stały, niepalny.

	7
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe


	12,00
	Odpad stanowić będą: opakowania po materiały stosowanych do produkcji. Skład: celuloza, polimery syntetyczne, metale. Właściwości: ciało stałe, palne.

	8
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe 
	3,00
	Odpad stanowić będą: opakowania po materiały stosowanych do produkcji. Skład: celuloza, hemiceluloza, lignina, metale żelazne, polipropylen, polietylen, PCV, krzemionka. Właściwości: odpad stały, biodegradowalny, palny.

	9
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	3,00
	Odpady powstawać będą przy pracach związanych z utrzymaniem ruchu. Skład: włóknina, bawełna, niezanieczyszczone substancjami, 

Właściwości: palne, odpad stały.

	10
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	1,20
	Odpad stanowić będą: zużyte lub uszkodzone urządzenia elektryczne i elektroniczne linii produkcyjnych. Skład: polimery syntetyczne, metale, krzemionka Właściwości: ciało stałe, palne.

	11
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 16 06 03)
	0,10
	Odpad powstawać będzie  wyniku wymiany zużytych baterii w urządzeniach produkcyjnych. Skład odpadu: baterie zawierające cynk i tlenek manganu, ciało stałe.

	12
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	 0,50
	Odpad powstawać będzie w wyniku remontów instalacji nienasyconych żywic poliestrowych oraz zużywania się siatek filtracyjnych (fosforobrązowych). Skład odpadu: stopy miedzi 
z cyną lub cynkiem, ciało stałe, niepalne.

	13
	17 04 02
	Aluminium 
	 2,00
	Odpad powstawać będzie w wyniku remontów instalacji nienasyconych żywic poliestrowych (zużyta izolacja rurociągów i aparatów oraz części instalacji). Skład odpadu: stopy aluminium, ciało stałe, niepalne.

	14
	17 04 05
	Żelazo i stal
	 15,00
	Odpad powstawać będzie w wyniku remontów instalacji nienasyconych żywic poliestrowych oraz zużywania się siatek filtracyjnych (stalowych). Skład odpadu: stopy żelaza i węgla, ciało stałe, niepalne.

	RAZEM
	61,10


Tabela 1.6/Z  Sposób i miejsce magazynowania odpadów- Obiekt 524
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 02 99
	Inne nie wymienione odpady 
	Odpad magazynowany będzie w dobranych do ich konsystencji szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach (workach polietylenowych) w magazynie odpadów w obiekcie 518. 

	2
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15 
	Odpad magazynowany będzie w oznakowanym worku polietylenowym w magazynie w obiekcie 501



	3
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych workach polietylenowych w magazynie odpadów  w obiekcie 518. 

	4
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych workach polietylenowych w magazynie odpadów w obiekcie 518. 

	5
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	Odpad magazynowany będzie luzem w wyznaczonym oznakowanym miejscu w magazynie  odpadów w obiekcie 518. 

	6
	15 01 04
	Opakowania z metali 
	Odpad magazynowany będzie się luzem w wyznaczonym oznakowanym otwartym kontenerze metalowym przy obiekcie 513. 

	7
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych workach polietylenowych w magazynie odpadów  w obiekcie 518. 

	8
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych workach polietylenowych w magazynie odpadów w obiekcie 518 .

	9
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych workach polietylenowych w magazynie odpadów w obiekcie 518. 

	10
	16 02 14
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 
	Odpad magazynowany będzie luzem w wyznaczonym, oznakowanym miejscu w magazynie odpadów w obiekcie 501.

	11
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 16 06 03)
	Odpad magazynowany będzie luzem w wyznaczonym oznakowanym miejscu w magazynie w obiekcie 501.

	12
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpad magazynowany będzie luzem w wyznaczonym oznakowanym miejscu w magazynie w obiekcie 501.

	13
	17 04 02
	Aluminium 
	Odpad magazynowany będzie luzem w wyznaczonym oznakowanym miejscu w magazynie w obiekcie 501.

	14
	17 04 05
	Żelazo i stal 
	Odpad magazynowany będzie luzem w oznakowanym otwartym kontenerze metalowym w obiekcie 513.


Tabela 1.7 /Z  Sposób i miejsce magazynowania odpadów Obiekt 501 i 501A

	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 02 99
	Inne nie wymienione odpady (utwardzone żywice poliestrowe)
	 Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych opakowaniach (workach polietylenowych lub hobokach lub beczkach) w magazynie odpadów w obiekcie 518. 

	2
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15 
	Odpad magazynowany będzie w oznakowanym pojemniku w magazynie  w obiekcie 501



	3
	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych workach polietylenowych w obiekcie 518. 

	4
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych workach polietylenowych w magazynie odpadów w obiekcie 518. 

	5
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	Odpad magazynowany będzie luzem w szczelnie zamkniętych oznakowanych workach polietylenowych w magazynie odpadów w obiekcie 518. 

	6
	15 01 04
	Opakowania z metali 
	Odpad magazynowany będzie w metalowym otwartym  oznakowanym kontenerze w wyznaczonym miejscu przy obiekcie 518. 

	7
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych workach polietylenowych 
w magazynie odpadów w obiekcie 518. 

	8
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe 
	Odpad magazynowany będzie szczelnie zamkniętych oznakowanych workach polietylenowych w magazynie odpadów w obiekcie 518. 


	9
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpad magazynowany będzie szczelnie zamkniętych oznakowanych workach polietylenowych w magazynie odpadów w obiekcie 518. 

	10
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 
	Odpad magazynowany będzie luzem w wyznaczonym oznakowanym miejscu w magazynie odpadów  w obiekcie 501.

	11
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 16 06 03)
	Odpad magazynowany będzie luzem w wyznaczonym oznakowanym miejscu w magazynie odpadów  w obiekcie 501.

	12
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpad magazynowany będzie luzem w wyznaczonym oznakowanym miejscu w magazynie odpadów  w obiekcie 501. 

	13
	17 04 02
	Aluminium 
	Odpad magazynowany będzie luzem w wyznaczonym oznakowanym miejscu w magazynie odpadów  w obiekcie 501.

	14
	17 04 05
	Żelazo i stal 
	Odpad magazynowany będzie w metalowym otwartym oznakowanym kontenerze się w wyznaczonym miejscu przy obiekcie 518.


Tabela 1.8 /Z  Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami 

	1
	07 02 99
	Inne nie wymienione odpady 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	2
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione 
w 16 02 15 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	3
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	4
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	5
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.


	6
	15 01 04
	Opakowania z metali
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	7
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	8
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	9
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	10
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	11
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 16 06 03)
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	12
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	13
	17 04 02
	Aluminium 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	14
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.


INSTALACJA ŻYWIC EPOKSYDOWYCH

ODPADY NIEBEZPIECZNE
Tabela 2.1/E  Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość 

[Mg/rok]
	Źródło powstawania odpadów/
podstawowy skład chemiczny
 i właściwości

	1
	07 02 04*
	Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste 
	60,00
	Odpad stanowić będą osady i szlamy czyszczenia zbiorników, zmiotki dianu, odpad z destylacji rozcieńczalnika EKG, odpady organiczne po rozdziale i uzdatnianiu ścieków z DCPD (węzeł syntezy i destylacji żywic epoksydowych podstawowych, produkcji przetworów epoksydowych oraz podczyszczania ścieków z ich produkcji) Skład odpadu: subst. palne organiczne ok. 70%: spolimeryzowana żywica epoksydowa, resztki żywicy epoksydowej,  toluenu, izopropanolu, poligliceryny, woda rozproszona w odpadzie, ok. 5% chlorku sodu. Odpad w postaci zlepionych brył, gęstego szlamu lub lepkiej cieczy zawierającej żele.Właściwości : HP4- działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne.                                                                                                                                                                               

	2
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 
	2,00
	Źródło powstawania odpad: czyszczenie aparatów w węźle produkcji przetworów epoksydowych.  Skład odpadu: lepka masa różnej gęstości lub twarde, nieregularne bryłki zawierające wysoko spolimeryzowane żywice epoksydowe lub utwardzacze aminowe, przesycone rozpuszczalnikami organicznymi. Właściwości: HP4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5 – działanie toksyczne na na-rządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne.                                                                                                                                                                           

	3


	07 02 10*


	Inne zużyte sorbenty 
i osady pofiltracyjne 


	12,00
	Odpad stanowić będzie zużyty węgiel aktywnym z adsorpcji gazów z hermetyzacji w węźle  syntezy i destylacji żywic epoksydowych podstawowych oraz podczyszczania ścieków z ich produkcji. Skład odpadu: węgiel w postaci cylindrycznych granulek, zaw. resztki  toluenu, izopropanolu, gliceryny, produkty hydrolizy epichlorohydryny. Właściwości: HP4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5 – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne. 

	
	
	
	120,00
	Odpad stanowić będzie osad i zużyte wkłady filtracyjne z filtracji ciekłych żywic epoksydowych, roztworów żywic, osad ze zbiorników ługów po kondensacji w węźle syntezy i destylacji żywic epoksydowych podstawowych oraz podczyszczania ścieków z ich produkcji. Skład: ciało stałe z mazistym osadem, 
w postaci zlepionych brył, gęstego szlamu lub lepkiej cieczy zawierającej żele. Część palną stanowią: spolimeryzowana żywica epoksydowa, , tkanina poliestrowa, czyściwo  nasączone żywicą, toluenem i  izopropanolem. Właściwości: HP4 -działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne.

	4
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła nie zawierające związków chlorowcoorganicznych 
	2,00
	Odpad stanowić będzie zużyty olej z  układu grzewczo - chłodzącego instalacji Epidianu 014 i 016 w węźle produkcji stopowych żywic epoksydowych. Skład odpadu: olej grzewczy zawierający wysokowrzące oleje mineralne. Właściwości: HP 14 – ekotoksyczne


	5
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone  
	169,00
	Odpad stanowić będą zużyte opakowaniach po surowcach wykorzystywanych 
w węźle syntezy i destylacji żywic epoksydowych podstawowych.Skład: ciało stałe, zanieczyszczone opakowania metalowe lub z tworzyw sztucznych żywicami epoksydowymi lub utwardzaczami aminowymi. Właściwości: HP 3 – łatwopalne, HP4 -działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 8– żrące, HP14 – ekotokyczne.

	6
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) 
	30,00
	Odpad stanowić będą zużyte środki ochrony osobistej, wkłady filtracyjne oraz czyściwo wykorzystywane przy produkcji 
w  węźle syntezy i destylacji żywic epoksydowych podstawowych oraz podczyszczania ścieków z ich produkcji. Skład: ciało stałe, nasączone rozpuszczalnikami organicznymi, żywicą epoksydową. Właściwości1) m.in.: HP 3 – łatwopalne,  HP 4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 7 –  rakotwórcze, HP 14 – ekotoksyczne.


	8
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne zawierające niebezpieczne elementy 
	0,50
	Odpad stanowić będą:  zużyte elementy elektrycznego i elektronicznego wyposażenia pomieszczeń i instalacji do produkcji żywic epoksydowych. Odpady mogą być wykonane z kilku materiałów jak np. różnego typu metale, szkło a także tworzywa sztuczne zawierających rtęć. Postać fizyczna – stała. Właściwości: HP 5 (H5)  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, HP6 (H6) – ostra  toksyczność oraz HP 14 (H14) – ekotoksyczne.

	9
	16 81 01*
	Odpady wykazujące właściwości niebezpieczne.
	20,00
	Odpady powstawać będą w wyniku wypadków i zdarzeń losowych np. awaryjne wylewy w czasie transportu wyrobów lub innych niespodziewanych wydarzeń. Skład: ciała stałe, nasączone rozpuszczalnikami organicznymi, żywicą epoksydową zanieczyszczone opakowania metalowe lub z tworzyw sztucznych żywicami epoksy-dowymi lub utwardzaczami aminowymi. Odpady, mogą wykazywać właściwości odpadu 1): HP4-działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne

	RAZEM
	415,50


Tabela 2.2/E  Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 02 04*


	Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste
	Odpad magazynowany będzie w  workach foliowych, bębnach, opakowania luzem lub na paletach w oznakowanym miejscu w budynku 1232, pod wiatą 1236a, pod wiatą 1218 a.

	
	
	
	Osady i szlamy z oczyszczania zbiorników magazynowane będą w zamkniętych, oznakowanych metalowych bębnach, na paletach:

– na utwardzonym podłożu pod wiatą 1218 a w oznakowanym miejscu, 
– w utwardzonym, zadaszonym  boksie na odpady w pobliżu obiektu 1235. 

	
	
	
	Zlewki zanieczyszczonych rozpuszczalników magazynowane będą w oznakowanych, szczelnych metalowych bębnach:
– w boksie na odpady w pobliżu obiektu 1235. - pod wiatą 1218 a w oznakowanym miejscu. 

	
	
	
	Odpady z destylacji EKG magazynowane będą w zamkniętych, oznakowanych metalowych bębnach, na paletach. Odcinki lub zwoje węży gumowych umieszczone w workach PE  pod wiatą 1218 a, w oznakowanym miejscu. 

	2
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych, szczelnych metalowych bębnach, na utwardzonym podłożu, w zadaszonym, oznakowanym boksie na odpady w pobliżu ob. 1235. 

	3

	07 02 10*


	Inne zużyte sorbenty i osady pofiltracyjne 


	Suchy odpad magazynowany będzie w oznakowanych workach PE. Worki luzem lub w kontenerach osiatkowanych natomiast mokry  w oznakowanych metalowych bębnach z wkładką z worka PE  w oznakowanym miejscu pod wiatą  1218 a,   

w budynku 1232,  pod wiatą 1236a, w boksie na odpady w pobliżu obiektu 1235. 

	4
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła nie zawierające związków chlorowcoorganicznych 
	Odpad magazynowany będzie w oznakowanych, szczelnych metalowych bębnach w pomieszczeniu ONC w obiekcie 1236, w wyznaczonym miejscu. 

	5

	15 01 10*


	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	Odpad magazynowany będzie w  oznakowanych workach foliowych lub szczelnych metalowych bębnach,  luzem lub na paletach lub Big-bagach układanych na paletach: pod wiatą 1236 a, w oznakowanym miejscu; w boksie na odpady zlokalizowanym w pobliżu obiektu 1235; pod wiatą 1218 a w oznakowanym miejscu. 

	6
	15 02 02*


	Sorbenty, materiały filtracyjne 
(w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) 
	Odpady magazynowane będą w metalowych, oznakowanych bębnach, workach foliowych na paletach w budynku 1232, pod wiatą 1218 a w oznakowanym miejscu w boksie na odpady w pobliżu obiektu 1235,  w pomieszczeniu w ob. 1231.

	7
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy 
	Odpady magazynowane będą w pudłach kartonowych lub luzem (monitory ekranowe itp.) w
zamkniętym magazynku w ob. 1231, I piętro.

	8
	16 81 01*
	Odpady powstałe w wyniku wypadków i zdarzeń losowych. Np. awaryjne wylewy w czasie transportu wyrobów lub innych niespodziewanych wydarzeń.
	Rozlana ciecz wypompowana będzie do oznakowanych szczelnych pojemników awaryjnych, kontenerów lub zbiorników zastępczych. Skażony grunt po neutralizacji zbierany będzie do oznakowanych szczelnych pojemników, a następnie  do kontenera. Nieszczelne przeciekające opakowania umieszczane będą w specjalnie do tego przeznaczonych pojemnikach zabezpieczających lub wannach wychwytowych.

Odpady będą magazynowane  w oznakowanym wyznaczonym przez służby ratownicze miejscu.


Tabela 2.3/E  Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami

	1
	07 02 04*
	Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	2
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	3
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty i osady pofiltracyjne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	4
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła nie zawierające związków chlorowcoorganicznych 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	5
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone  
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	6
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	7
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne zawierające niebezpieczne elementy 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	8
	16 81 01*
	Odpady wykazujące właściwości niebezpieczne.
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania.


ODPADY INNYCH NIŻ NIEBEZPIECZNE 
Tabela 2.4/E Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość 

[Mg/rok]
	Źródło powstawania odpadów / 

podstawowy skład chemiczny 
i właściwości

	1
	07 02 99
	Inne nie wymienione odpady
	30,00
	Źródłem powstawania odpadu będą wanny ściekowe w węźle podczyszczania ścieków – obiekt PW 39a . Skład odpadu: ciało w postaci nieregularnych grudek do mazistej pasty koloru brązowego, zawierające polimery żywicy oraz NaCl.

	2
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury 
	10,00
	Odpad stanowić będą zużyte opakowania 
z papieru i tektury w węźle produkcji przetworów epoksydowych. Skład: włókna głównie pochodzenia roślinnego (drewno drzew iglastych i liściastych, trzcina, len, konopie, słoma zbożowa itp.) Właściwości: biodegradowalne, ciało stałe, palne.

	3
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych 
	50,00
	Odpad stanowić będą  worki i folia z jednostek paletowych z węzła syntezy i destylacji żywic epoksydowych Skład odpadu: tworzywa sztuczne (m.in. polietylen, polipropylen, ABS, polistyren itp.), Właściwości: obojętny, czuły na wysoką temperaturę, wykazuje odporność na działanie czynników chemicznych, nie ulega biodegradacji, ciało stałe, palne

	4
	15 01 03
	Opakowania z drewna 


	8,00
	Odpad stanowić będą skrzynki i palety drewniane, uszkodzone lub całe, po surowcach i wyrobach nie zanieczyszczone substancjami chemicznymi z węzła produkcji przetworów epoksydowych. Skład odpadu: celuloza, hemiceluloza, lignina, metale żelazne. Odpad stały, biodegradowalny, palny.

	5
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe 
	10,00
	Odpad stanowić będą  wielowarstwowe worki papierowe z wkładką bitumiczną lub z tworzywa sztucznego po surowcach z węzła produkcji stopowych żywic epoksydowych. Skład: celuloza, polimery syntetyczne, metale. Właściwości: ciało stałe, palne.

	6
	15 01 07
	Opakowania ze szkła 


	0,20
	Odpad stanowić będą  tłuczki butelek i innych opakowań szklanych z instalacji do produkcji żywic epoksydowych. Skład: krzemionka, dodatki: węglan sodu, węglan wapnia, topniki: tlenek boru, tlenek ołowiu, pigmenty: tlenki metali przejściowych, kadmu, manganu. Właściwości: ciało stałe, obojętne.


	7
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	0,50
	Odpad stanowić będą  m.in.: zniszczone buty, środki ochrony osobistej ze wszystkich węzłów instalacji do produkcji żywic epoksydowych. Skład: włóknina, bawełna, niezanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi. Właściwości: palne, odpad stały.

	
	
	
	70,00
	Odpad stanowić będą  żele z filtracji żywic stopowych i okresowego czyszczenia reaktorów  z węzła produkcji stopowych żywic epoksydowych. Skład: nieregularne grudki, bryły koloru od żółtego do brązowego, zawierający głównie polimery żywicy. Właściwości: trudnopalne, odpad stały.

	8
	16 02 14
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 
	1,00
	Odpad stanowić będą  zużyte lub uszkodzone urządzenia elektryczne i elektroniczne linii produkcyjnych z instalacji do produkcji żywic epoksydowych. Skład: polimery syntetyczne: polietylen, polipropylen itp., metale: stopy stali i aluminium itp., krzemionka Właściwości: palne ciało stałe.

	9
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	3,50
	Odpad stanowić będzie złom z remontów i rozbiórek instalacji produkcji żywic epoksydowych, zużyte filtracyjne siatki fosforobrązowe. Skład odpadu: stopy miedzi z cyną lub cynkiem. Właściwości: ciało stałe, niepalne.

	10
	17 04 02
	Aluminium
	10,00
	Odpad stanowić będą zużyte aluminiowe blachy z izolacji rurociągów i aparatów oraz części instalacji powstające okresowo w czasie remontów. Skład odpadu: stopy aluminium, ciało stałe, niepalne.

	11
	17 04 05
	Żelazo i stal
	140,00
	Odpad stanowić będzie złom stalowy i żelazny z remontów i rozbiórek instalacji produkcji żywic epoksydowych. Skład odpadu: stopy żelaza i węgla, ciało stałe, niepalne.

	RAZEM
	333,20


Tabela 2.5/E  Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 02 99
	Inne nie wymienione odpady 
	Odpady magazynowane będą  w szczelnie zamkniętych, oznakowanych metalowych, na paletach pod wiatą 1218 a w oznakowanym miejscu.

	2
	15 01 01
	Opakowania z papieru
 i tektury 
	Odpady magazynowane będą w oznaczonych pudłach tekturowych, w workach foliowych lub luzem umieszczonych w oznakowanym osiatkowanym kontenerze pod wiatą 1236a. 

	3
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych 
	Odpady magazynowane będą  w oznakowanych workach foliowych lub luzem pod wiatą 1218a,  w boksie na odpady w pobliżu obiektu 1235, pod wiatą 1236a.

	4
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	Przekazywane na bieżąco do magazynu opakowań.

	5
	15 01 05 
	Opakowania wielomateriałowe
	Odpady magazynowane będą  w oznakowanych workach z folii PE, worki luzem lub w kontenerach osiatkowanych w boksie na odpady zlokalizowanym w pobliżu obiektu 1235. 

	6
	15 01 07
	Opakowania ze szkła 


	Odpady magazynowane będą  w oznakowanych, szczelnych metalowych bębnach pod wiatą 1218 a.

	7
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	.Odpady magazynowane będą  w oznakowanych workach foliowych, na paletach lub w kontenerach polietylenowych  na parterze budynku 1234, pod wiatą ob. 1236 a,  w boksie na odpady w pobliżu obiektu 1235 lub przekazywane w oznakowanych workach polietylenowych do magazynu odzieżowego w ob. 1231.

	9
	16 02 14
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 
	Odpady magazynowane będą  w kartonie lub luzem 
w oznakowanym miejscu w magazynku podręczny w obiekcie 1231.

	10
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpady magazynowane będą  w oznakowanym, metalowym kontenerze obok ob. 1234a.

	11
	17 04 02
	Aluminium 
	 Podczas remontów wyznaczane będą czasowe miejsca zbiorcze na utwardzonych placach lub podstawiane stalowe kontenery na złom. 

	12
	17 04 05
	Żelazo i stal 
	Podczas remontów wyznaczane są czasowe miejsca zbiorcze na utwardzonych placach lub podstawiane stalowe kontenery na złom. 


Tabela 2.6/E  Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami

	1
	07 02 99
	Inne nie wymienione odpady 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	2
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	3
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	4
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	5
	15 01 05 
	Opakowania wielomateriałowe
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	6
	15 01 07
	Opakowania ze szkła 


	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	7
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	8
	16 02 14
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	9
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	10
	17 04 02
	Aluminium 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	11
	17 04 05
	Żelazo i stal 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.


INSTALACJA FLODURU

ODPADY NIEBEZPIECZNE 


Tabela 3.1/L Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość [Mg/rok]
	Źródło postania /podstawowy skład chemiczny i właściwości

	1
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty i osady 
	0,15
	Osad i zużyte wkłady filtracyjne z filtracji ciekłych żywic epoksydowych, roztworów żywic i Floduru powstawć będzie w wyniku 
to filtracja Floduru. Skład odpadu: ciało stałe z mazistym osadem, w postaci gęstego szlamu zawierające resztki mono- i dwuoctanu glikolu etylenowego, etery. Właściwości : HP4 -działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne.

	2
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	1,00
	Odpad stanowić będą odpady opakowaniowe z produkcji Floduru. Skład odpadu: zanieczyszczone opakowania z tworzyw sztucznych zawierające resztki dwuoctanu glikolu etylenowego. Właściwości: HP 3 – łatwopalne, HP4 – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 8  – żrące, HP14 – ekotoksyczne.

	3
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	0,20
	Odpad stanowić będą zużyte czyściwo i odzież ochronna, rękawice ochronne, obuwie, pochłaniacze do masek p-gaz wykorzystywane przy produkcji Floduru. Skład: ciało stałe, nasączone np. glikolem etylenowym,   kwasem octowym, Flodurem. Właściwości: HP 3 – łatwopalne,  HP 4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 7 –  rakotwórcze, HP 14 – ekotoksyczne.

	RAZEM
	1,35


Tabela 3.2/L Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty 
i osady pofiltracyjne 
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych pojemnikach na paletach w oznaczonym miejscu pod wiatą 1218a. 

	2
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych, szczelnych metalowych bębnach lub workach polietylenowych ustawionych na paletach w oznaczonym miejscu pod wiatą 1218a.

	3
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	Odpady przekazywane będą na bieżąco do oznakowanych worków polietylenowych ustawionych w pomieszczeniu ob. 1231.


Tabela 3.3/L Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami

	1
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty 
i osady pofiltracyjne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	2
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	3
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


ODPADÓW INNE NIŻ NIEBEZPIECZNE 
Tabela 3.4/L Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość 

[Mg/rok]
	Źródło postania /podstawowy skład chemiczny i właściwości

	1
	17 04 05
	Żelazo i stal
	8,00
	Odpad Złom stalowy i żelazny 
z remontów i rozbiórek instalacji.

Skład odpadu: nie zanieczyszczone substancjami chemicznymi

	RAZEM
	8,00


Tabela 3.5/L Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Podczas remontów wyznaczane są czasowe miejsca zbiorcze na utwardzonych placach lub podstawiane stalowe kontenery na złom.


Tabela 3.6/L Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania 
z odpadami

	1
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.


INSTALACJA ŻYWIC FENOLOWO-FORMALDEHYDOWYCH
ODPADY NIEBEZPIECZNE 


Tabela 4.1/F Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość [Mg/rok]
	Źródło postania /podstawowy skład chemiczny i właściwości

	1
	07 02 04*
	Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste 
	0,50
	Odpad stanowić będą zlewki acetonowe po analizach na stanowisku oraz czyszczenisiatek filtracyjnych i opakowań. Skład: wodny roztwór acetonu. Właściwości: ciecz,  palny,  HP4 -działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na na-rządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne.                                                                                                                                                                               

	2
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 


	1,00
	Odpady powstawać będą przy czyszczeniu instalacji i posadzki. Skład odpadu: roztwór wodny zawierający wodorotlenek sodu, żywice fenolowo-formaldehydowe, fenol 
i formaldehyd. Właściwości: ciecz o właściwościach szkodliwych, o charakterystycznym fenolowym zapachu ; HP4 – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na na-rządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, HP8 – żrący oraz HP 14 – ekotoksyczne

	3
	
	Inne zużyte sorbenty i osady pofiltracyjne 


	3,50
	Odpad stanowić będą zmiotki i osad 
z czyszczenia zbiorników operacyjnych oraz odpad zbierany na siatkach filtracyjnych podczas spustu żywic ciekłych. Skład: żywice fenolowo-formaldehydowe, piasek, mogą zawierać fenol i formaldehyd. Właściwości: ciało stałe w postaci proszku/ pyłu o charakterystycznym fenolowym zapachu; HP4- działanie drażniące na skórę 
i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, HP8 – żrący oraz HP 14 – ekotoksyczne.

	
	
	
	3,50
	Odpad stanowić będą nowolakowe  odrzuty powstające na młynowni. Skład odpadu: żywica fenolowo-formaldehydowa w postaci stałego proszku/pyłu o charakterystycznym fenolowym zapachu. Właściwości odpadu: HP4- działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, HP8 – żrący oraz HP 14 – ekotoksyczne.

	4

	15 01 10*


	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 


	2,00
	Odpad stanowić będą opakowania po surowcach niebezpiecznych. Skład odpadu: papier celuloza, polietylen żywice fenolowo-formaldehydowe, wodorotlenki sodu, potasu baru, boraks, kwas szczawiowy, kwas paratoluenosulfonowy; Właściwości: ciało stałe w postaci nieregularnych arkuszy lub kłębów folii/papieru; HP 3 – łatwopalne, HP4 – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 8  – żrące, HP14 – ekotoksyczne.

	
	
	
	25,00
	Odpad stanowić będą słoiczki po próbkach przekazywanych do analiz, zużyte beczki PE i kontenery PE nie nadające się do ponownego użycia wykorzystywane w instalacji. Skład odpadu: polietylen, polipropylen, krzemionka, dodatki: węglan sodu, węglan wapnia, topniki: tlenek boru, tlenek ołowiu, pigmenty: tlenki metali przejściowych, kadmu, manganu; Właściwości: ciało stałe o charakterystycznym zapachu; HP 3 – łatwopalne, HP4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 8  – żrące, HP14 – ekotoksyczne.

	
	
	
	6,50
	Odpad stanowić będą pojemniki metalowe po surowcach i wyrobach niebezpiecznych wykorzystywanych w instalacji. Skład odpadu: stal, żywice fenolowo-formaldehydowe; Właściwości: ciało stałe o charakterystycznym zapachu, HP 3 – łatwopalne, HP4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 8  – żrące, HP14 – ekotoksyczne.


	5

	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	7,00
	Odpad stanowić będzie zużyte czyściwo i rękawice (oraz ubrania) zabrudzone substancją niebezpieczną wykorzystywane w instalacji. Skład odpadu: poliester, poliamid, bawełna, guma, skóra zanieczyszczone rozpuszczalnikami organicznymi, żywicami fenolowo-formaldehydowymi,

Właściwości: ciało stałe, HP 3 – łatwopalne,  HP 4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 7 –  rakotwórcze, HP 14 – ekotoksyczne. 

	
	
	
	3,00
	Odpad stanowić będą są worki i wkłady filtracyjne z filtrów. Skład odpadu: poliester, poliamid, bawełna, zanieczyszczone rozpuszczalnikami organicznymi, żywicami fenolowo-formaldehydowymi, Właściwości: ciało stałe, HP 3 – łatwopalne,  HP 4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 7 –  rakotwórcze, HP 14 – ekotoksyczne.

	6
	16 03 05*
	Organiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne 
	5,00
	Odpad stanowić będzie żywica nie nadająca się do wrobienia i uzdatnienia (po okresie gwarancji lub powstała podczas nieudanej produkcji). Skład: żywica fenolowo-formaldehydowa zawierająca fenol i formaldehyd; Właściwości: ciało stałe lub maziste o charakterystycznym fenolowym zapachu,  HP 4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 14 – ekotoksyczne.

	7
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje niebezpieczne


	25,00
	Odpad stanowić będzie żywica odpadowa 
i osad ze zbiorników magazynowych ścieków fenolowych i z łapacza misy ścieków fenolowych. Skład odpadu: żywica fenolowo-formaldehydowa zawierająca fenol 
i formaldehyd; Właściwości: ciało stałe lub maziste o charakterystycznym fenolowym zapachu, HP 4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 14 – ekotoksyczne.

	RAZEM
	82,00


Tabela 4.2/F Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 02 04*
	Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory 

z przemywania i ciecze macierzyste
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych bębnach metalowych, szczelnie zamkniętych pokrywą i metalową obejmą, bębny ustawione na paletach drewnianych w wiacie odpadów obok bud. 111.

	2
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 


	Odpady magazynowane będą w oznakowanych bębnach metalowych, szczelnie zamkniętych pokrywą i metalową obejmą, bębny ustawione na paletach drewnianych w wiacie odpadów obok bud. 111.


	3
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty 

i osady pofiltracyjne 


	Odpady magazynowane będą w oznakowanych workach z regranulatu polietylenowego oraz bębnach metalowych, szczelnie zamkniętych pokrywą i metalową obejmą, bębny ustawione na paletach drewnianych w wiacie odpadów obok bud. 111.

	4

	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone  
	Odpad magazynowany będzie w oznakowanych workach z regranulatu polietylenowego;  beczki metalowe oraz beczki i kontenery z PE magazynowane będą luzem w wiacie odpadów obok bud. 111.

	5
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) 
	Odpad magazynowany będzie w oznakowanych bębnach metalowych, szczelnie zamkniętych pokrywą i metalową obejmą, bębny ustawione będą na paletach drewnianych  w wiacie odpadów obok bud. 111.

	6
	16 03 05*
	Organiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne 
	Odpady magazynowane będą w oznaczonych bębnach metalowych, szczelnie zamkniętych pokrywą 
i metalową obejmą, bębny ustawione będą na paletach drewnianych w wiacie odpadów obok bud. 111.

	7
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje niebezpieczne 
	Odpady magazynowane będą w oznaczonych bębnach metalowych, szczelnie zamkniętych pokrywą 
i metalową obejmą, bębny ustawione będą na paletach drewnianych w wiacie odpadów obok bud. 111.


Tabela 4.3/F Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami

	1
	07 02 04*
	Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	2
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	3
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty 

i osady pofiltracyjne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	4
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone  
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	5
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	6
	16 03 05*
	Organiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	7
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje niebezpieczne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


ODPADY INNE NIŻ NIEBEZPIECZNE 
Tabela 4.4/F Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość

[Mg/rok]
	Źródło postania /podstawowy skład chemiczny i właściwości

	1
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	2,00
	Odpad stanowić będą zniszczone palety 
z instalacji fenolowo-formaldehydowych.

Skład odpadu: celuloza; Właściwości: ciało stałe palne. 

	2
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	0,10
	Odpad stanowić będzie stłuczka szklana 
z instalacji fenolowo-formaldehydowych.

Skład odpadu: szkło; Właściwości: ciało stałe, obojętne.

	3
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	0,20
	Odpady powstawać będą podczas całej produkcji w bud 111 w instalacji fenolowo-formaldehydowych. Skład odpadu: poliester, poliamid, bawełna, ciało stałe palne.

	RAZEM
	2,30


Tabela 4.5/F Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	Odpad magazynowany będzie  luzem w wiacie odpadów obok bud. 111.

	2
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Odpad magazynowany będzie w oznaczonych bębnach metalowych, bębny ustawione będą na paletach drewnianych w wiacie odpadów obok bud. 111.

	3
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpad magazynowany będzie w oznaczonych workach z regranulatu polietylenowego w wiacie odpadów obok bud. 111.


Tabela 4.6/F Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami

	1
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	2
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	3
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


INSTALACJA UTWARDZACZY DO ŻYWIC EPOKSYDOWYCH

ODPADY NIEBEZPIECZNE

Tabela 5.1/U Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość 

[Mg/rok]
	Źródło postania /podstawowy skład chemiczny i właściwości

	1
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 
	50,00
	Odpady z filtrów siatkowych, odpady z separatorów, odpady z czyszczenia instalacji i posadzek, zlewki próbek laboratoryjnych utwardzaczy aminowych powstawać będą przy okresowym czyszczeniu aparatów, ciecz z separatorów skroplin 
z produkcji utwardzaczy aminowych; rozpuszczalniki organiczne. Skład: ksylen, aminy. Właściwości: odpad w postaci ciekłej, palny; HP4- działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – eko-toksyczne.                                                                                                                                                                           

	2
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty i osady pofiltracyjne
	5,00
	Odpad stanowić będzie zużyty węgiel aktywny z absorbera węglowego układu próżniowego instalacji utwardzaczy aminowych. Skład odpadu: węgiel aktywny zanieczyszczony aminami, rozpuszczalnikami organicznymi typu ksylen itp. Właściwości: ciało stałe w postaci granulek, pelletu, HP4 – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na na-rządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – eko-toksyczne.

	3
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe nie zawierające związków chlorowcoorganicznych 
	0,50
	Przepracowany olej przekładniowy powstawać będzie podczas wymiany w  pompach próżniowych i przekładniach instalacji utwardzaczy. Skład: oleje bazowe zawierające wysokowrzące węglowodory. Właściwości: odpad ciekły, HP 3 - łatwopalny, HP 5 działa toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne.

	4
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła nie zawierające związków chlorowcoorganicznych
	5,00
	Odpad stanowić będzie zużyty olej z układu grzewczego instalacji utwardzaczy. Skład odpadu: oleje bazowe zawierające wysokowrzące węglowodory. Właściwości odpad ciekły,HP 14 – ekotoksyczny.


	5
	15 01 10*
	Opakowanie zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	20,00
	Odpad stanowić będą opakowania po próbkach laboratoryjnych utwardzaczy aminowych z produkcji i laboratoriów (butelki z tworzywa oraz puszki, hoboki i beczki metalowe) Skład: papier celuloza, polietylen zanieczyszczone rozpuszczalnikami organicznymi, utwardzaczami poliaminoamidowymi, kwas paratoluenosulfonowy. Właściwości: ciało stałe w postaci nieregularnych arkuszy lub kłębów, folii/papieru, butelki, kanistry, beczki  PE

HP 3 – łatwopalne, HP4 działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 8  – żrące, HP14 – ekotoksyczne.

	6
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) 
	8,00
	Odpad stanowić będą wkłady filtracyjne przy filtracji utwardzaczy aminowych; czyściwo, ubrania zabrudzone przez pracowników na instalacji utwardzaczy aminowych. Skład: poliester, poliamid, bawełna, zanieczyszczone rozpuszczalnikami organicznymi, aminami utwardzaczami poliaminomidowymi. Właściwości: ciało stałe, HP 3 – łatwopalne,  HP 4 – drażniące — działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 7 –  rakotwórcze, HP 14 – ekotoksyczne.

	7
	16 03 05*
	Organiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne 
	5,00
	Odpad stanowić będą produkty nieudanych prób technologicznych w instalacji.

Skład: utwardzacze poliaminoamidowe zawierające aminy i rozpuszczalniki organiczne typu ksylen itp. Właściwości: ciało stałe lub maziste o charakterystycznym fenolowym zapachu, HP 4 –działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 14 – ekotoksyczne.

	RAZEM
	93,50


Tabela 5.2/U Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych bębnach metalowych z wkładką z worka PE na paletach drewnianych w wiacie obok bud. 118.

	2
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty i osady pofiltracyjne 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanym bębnach metalowych z wkładką z worka PE, workach papierowych lub workach z PE (tylko wówczas, gdy zużyty węgiel jest suchy),  na paletach drewnianych w wiacie obok bud. 118.

	3
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe nie zawierające związków chlorowcoorganicznych 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych bębnach metalowych na tacach ociekowych w wiacie obok bud. 118.

	4
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła nie zawierające związków chlorowcoorganicznych.
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych bębnach metalowych na tacach ociekowych w wiacie obok bud. 118.

	5
	15 01 10*
	Opakowanie zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanym bębnach metalowych z wkładką z worka PE, workach papierowych lub workach z PE (tylko wówczas, gdy odpad jest suchy),  na paletach drewnianych w wiacie obok bud. 118.

	6
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych bębnach metalowych z wkładką z worka PE na paletach drewnianych w wiacie obok bud. 118.

	7
	16 03 05*
	Organiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanym bębnach metalowych z wkładką z worka PE, workach papierowych lub workach z PE (tylko wówczas, gdy odpad jest suchy),  na paletach drewnianych w wiacie obok bud. 118.


Tabela 5.3/U Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami

	1
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	2
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty i osady pofiltracyjne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	3
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe nie zawierające związków chlorowcoorganicznych 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	4
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła nie zawierające związków chlorowcoorganicznych.
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	5
	15 01 10*
	Opakowanie zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	6
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	7
	16 03 05*
	Organiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania.


ODPADY INNE  NIŻ NIEBEZPIECZNE 
Tabela 5.4/U Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość 

[Mg/rok]
	Źródło postania /podstawowy skład chemiczny i właściwości

	1
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	2,00
	Odpad stanowić będą zużyte palety drewniane nie nadające się do dalszego użytku po surowcach i wyrobach nie zanieczyszczone  substancjami chemicznymi. Skład odpadu: celuloza. Właściwości: ciało stałe palne, ulega biodegradacji.

	2
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02 
	0,250
	Odpad stanowić będzie odzież zużyta przez pracowników instalacji utwardzaczy. Skład: poliester, poliamid, bawełna, Właściwości: ciało stałe palne.

	RAZEM
	2,25


Tabela 5.5/U Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	Odpady magazynowane będą luzem w wiacie odpadów obok budynku 111

	2
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych workach z PE wiązane sznurkiem w wyznaczonym pomieszczeniu w budynku 118.


Tabela 5.6/U Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami

	1
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	2
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


INSTALACJA NASYCONYCH ŻYWIC POLIESTROWYCH

ODPADY NIEBEZPIECZNE
 
Tabela 6.1/N Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość 

[Mg/rok]
	Źródło postania /podstawowy skład chemiczny i właściwości   

	1
	07 02 08*
	Inne pozostałości poreakcyjne i podestylacyjne 
	18,00
	Odpad stanowić będą odpadowe żywice poliestrowe, rozsypane nie nadające się do zawrotu surowce, rozpuszczalniki po myciu szkła i opakowań, zmieszane zlewki po analizach laboratoryjnych z instalacji. Skład odpadu: kwas tereftalowy, kwas adypinowy, kwas izoftalowy, bezwodnik kwasu trimelitowego, glikol neopentylowy, MPdiol, glikol monoetylenowy, glikol dwuetylenowy, trójmetylolopropan, pentaerytryt, bromek etylotrifenylofosfo-niowy, nasycone żywice poliestrowe, rozpuszczalniki organiczne.

Właściwości odpadu: HP4 - działanie draż-niące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na na-rządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne.                                                                                                                                                                           

	2
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty 
i osady pofiltracyjne 
	6,00
	Odpad stanowić będą zużyte materiały pofiltracyjne, sorbenty i czyściwo. Skład odpadu: celuloza, poliester, poliamid zanieczyszczone substancjami: kwas tere ftalowy, kwas adypinowy, kwas izoftalowy, 

bezwodnik kwasu trimelitowego, glikol neopentylowy, MPdiol, glikol monoetylenowy, glikol dwuetylenowy, trójmetylolopropan, pentaerytryt, bromek etylotrifenylofosfoniowy, nasycone żywice poliestrowe, rozpuszczalniki organiczne. Właściwości: HP4 – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na na-rządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne.

	3
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła nie zawierające związków chlorowcoorganicznych.
	2,40
	Odpad stanowić będzie przepracowany olej z urządzeń z instalacji grzewczej reaktorów do produkcji nasyconych żywic poliestrowych. Skład odpadu: olej.  Właściwości: odpad ciekły, HP 14 – ekotoksyczne

	4
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	34,00
	Odpad stanowić będą opakowania – folia, tektura, puszki, bębny metalowe i z tworzyw sztucznych po surowcach i materiałach wykorzystywanych w instalacji. Skład odpadu: polipropylen, tektura bawełna, guma, metal zanieczyszczone substancjami: kwas tere ftalowy, kwas adypinowy, kwas izoftalowy, bezwodnik kwasu trimelitowego, glikol neopentylowy, MPdiol, glikol monoetylenowy, glikol dwuetylenowy, trójmetylolopropan, pentaerytryt, bromek etylotrifenylofosfoniowy, nasycone żywice poliestrowe, rozpuszczalniki organiczne, olej. Właściwości: HP 3 – łatwopalne, HP4 – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 8  – żrące, HP14 – ekotoksyczne.

	5
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne zawierające niebezpieczne elementy 
	0,01
	Odpad stanowić będą zużyte elementy elektrycznego i elektronicznego wyposażenia pomieszczeń i instalacji do produkcji nasyconych żywic poliestrowych, m.in.: zużyte świetlówki, lampy i styki, elementy urządzeń elektrycznych wykorzystywanych w instalacji. Odpady mogą być wykonane z kilku materiałów jak np. różnego typu metale (w tym rtęć ), szkło a także tworzywa sztuczne. Postać fizyczna – stała. Właściwości: HP 5 (H5)  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, HP6 (H6) – ostra  toksyczność oraz HP 14 (H14) – ekotoksyczne.

	RAZEM
	60,41


Tabela 6.2/N Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 02 08*
	Inne pozostałości poreakcyjne i podestylacyjne 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych, oznakowanych opakowaniach (hobokach, beczkach, workach polietylenowych) w obiekcie 1236a 

	2
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty 
i osady pofiltracyjne 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych, oznakowanych opakowaniach (hobokach, beczkach, workach polietylenowych) tymczasowo w obiekcie 1235 (pomieszczenie reaktorów poziom 0,00 m,) oraz  w obiekcie 1236 (pomieszczenie łuskowania żywic) a następnie w obiekcie 1236a.

	3
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła nie zawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpad magazynowany będzie w oznakowanych szczelnie zamkniętych pokrywą i metalową obejmą, oznakowanych nazwą i kodem odpadu bębnach metalowych ocynkowanych lub bębnach metalowych w magazynowanie w obiekcie 1235 (pomieszczenie kotłowni poziom 0,00 m).

	4
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	Duże opakowania metalowe i z tworzyw sztucznych magazynowane będą luzem, opakowania drobne 
w szczelnie zamkniętych, oznakowanych opakowaniach (hobokach, beczkach, workach polietylenowych) w obiekcie 1236a.

	5
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne zawierające niebezpieczne elementy 
	Odpady magazynowane będą w pudłach kartonowych w magazynie zamkniętym w ob. 1231.


Tabela 6.3/N Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami

	1
	07 02 08*
	Inne pozostałości poreakcyjne 
i podestylacyjne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	2
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty 
i osady pofiltracyjne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	3
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła nie zawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	4
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	5
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne zawierające niebezpieczne elementy 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.


ODPADY INNE NIŻ NIEBEZPIECZNE 
Tabela 6.4/N Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość 

[Mg/rok]
	Źródło postania /podstawowy skład 
chemiczny i właściwości   

	1
	07 02 99
	Inne nie wymienione 
odpady 
	2,50
	Odpad stanowić będą zanieczyszczane i niespełniające wymagań nasycone żywice poliestrowe. Właściwości: ciało stałe, palne.

	2
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15 
	0,20
	Odpad stanowić będą zużyte tonery z kserokopiarek, drukarek i faksów wykorzystywanych w sterowni  instalacji. Skład: zużyte tonery, składające się m.in. z: frakcja większych kulek szklanych (średnica kilkadziesiąt µm) i bardzo drobnych odpowiednio zabarwionych kulek żywicy termoplastycznej (średnica ok 0,1 µm), tworzywa sztuczne polietylenowe, polipropylenowe, stal. Właściwości: ciała stałe, palne.

	3
	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury. 
	1,50
	Odpad stanowić będą kartony i przekładki tekturowe, worki papierowe, (makulatura papierowa i tekturowa nie zanieczyszczona) po surowcach i materiałach wykorzystywanych w instalacji. Skład odpadu: celuloza,
włókien, głównie pochodzenia roślinnego (drewno drzew iglastych i liściastych, trzcina, len, konopie, słoma zbożowa itp.) Właściwości: biodegradowalne, ciało stałe, palne.


	4
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	2,50
	Odpad stanowić będą wykorzystane lub zniszczone opakowania drewniane. Skład: celuloza, hemiceluloza, lignina, metale żelazne, żywice rezolowe. Właściwości: ciało stały,  biodegradowalne.

	5
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	2,50
	Odpad stanowić będą wykorzystane lub zniszczone opakowania wielomateriałowe 
W skład odpadu wchodzą: celuloza, hemiceluloza, lignina, metale żelazne, polipropylen, polietylen, PCV, krzemionka. Właściwości: odpad stały, biodegradowalny, palny. 

	6
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02 
	0,60
	Odpad stanowić będą zużyte tkaniny filtracyjne, czyściwo, rękawice i odzież ochronna z instalacji.  Skład: włóknina, bawełna, polipropylen, guma niezanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi. Właściwości: palne, ciało stałe.

	7
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 
	0,20
	Odpad stanowić będzie  złom silnikowy wytworzony w wyniku awarii/remontu instalacji. 
Skład: polimery syntetyczne, metale, żelazo, węgiel, miedz, aluminium, krzemionka. Właściwości: ciało stałe, niepalne.

	8
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz.
	0,20
	Odpad stanowić będzie  złom wytworzony 
w wyniku awarii/remontu instalacji Skład odpadu: stopy miedzi z cyną lub cynkiem, ciało stałe, niepalne.

	9
	17 04 02
	Aluminium 
	0,60
	Odpad stanowić będzie  złom wytworzony 
w wyniku awarii/remontu instalacji Skład odpadu: stopy aluminium. Właściwości  ciało stałe, niepalne.

	10
	17 04 05
	Żelazo i stal
	1,50
	Odpad stanowić będzie  złom silnikowy wytworzony w wyniku awarii/remontu instalacji Skład odpadu: stopy żelaza i węgla, chrom, nikiel mangan, wolfram, miedź, molibden, tytan. Właściwości : ciało stałe, niepalne.

	11
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10 (zużyte przewody)
	0,05
	Odpad stanowić będą zużyte przewody wytworzone w wyniku awarii/remontu instalacji Skład odpadu: miedź, materiały izolacyjne Właściwości : ciało stałe, niepalne.

	RAZEM
	12,35


Tabela 6.5/N Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 02 99
	Inne nie wymienione odpady 
	Odpad  magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych, oznakowanych opakowaniach (hobokach, beczkach, workach polietylenowych) w obiekcie 1236 (pomieszczenie łuskowania żywic).

	2
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15 
	Odpad  magazynowany będzie w kartonach papierowych i przekazywany do Magazynu Surowców Wtórnych w ob.1235. 


	3
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury 
	Odpad  magazynowany będzie poukładany w związanych pakietach w wyznaczonym, oznakowanym miejscu  w obiekcie 1236a.

	4
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	Odpad  magazynowany będzie luzem w wyznaczonym, oznakowanym miejscu  w obiekcie 1236a 

	5
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	Odpad  magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych, oznakowanych workach polietylenowych ułożonych na palecie, otaśmowane w wyznaczonym, oznakowanym miejscu  w obiekcie 1236a

	6
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych, oznakowanych opakowaniach (hobokach, beczkach, workach polietylenowych), tymczasowo w obiekcie 1235 (pomieszczenie reaktorów i pomieszczenie zasypu surowców sypkich) oraz  magazynowanie przejściowe w obiekcie 1236 (pomieszczenie łuskowania żywic) oraz magazynowanie w obiekcie 1236a.

	7
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 
	Odpad  magazynowany będzie luzem na paletach lub posadzce w wyznaczonym oznakowanym pomieszczeniu w ob. 1235.

	8
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych kontenerach metalowych w wyznaczonym miejscu w pobliżu ob. 1235.

	9
	17 04 02
	Aluminium 
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych kontenerach metalowych w wyznaczonym miejscu w pobliżu ob. 1235.

	10
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych kontenerach metalowych w wyznaczonym miejscu w pobliżu ob. 1235.

	11
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10 
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych kontenerach metalowych w wyznaczonym miejscu w pobliżu ob. 1235.


Tabela 6.6/N Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami

	1
	07 02 99
	Inne nie wymienione odpady 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	2
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	3
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	4
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	5
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	6
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


	7
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	8
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	9
	17 04 02
	Aluminium 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	10
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	11
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.


INSTALACJA MCPA i MCPP
ODPADY NIEBEZPIECZNE

Tabela 7.1/M Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość 

[Mg/rok]
	Źródło postania /podstawowy skład chemiczny i właściwości   

	1
	07 04 10*
	Inne sorbenty i osady pofiltracyjne
	60,00
	Odpad powstawać będzie podczas adsorpcji fenoksykwasów ze ścieków solankowych -produkcja MCPA. Skład: węgiel aktywny. Właściwości: HP4 -działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP5 – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP14 – ekotoksyczne 

	
	
	
	4,88
	Odpad powstawać będzie podczas absorpcji oparów ksylenu na instalacji odzysku o-krezolu. Skład: węgiel aktywny. Właściwośc: HP4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, HP 14 – ekotoksyczne

	2
	07 04 13*
	Odpady stałe zawierające substancje niebezpieczne
	20,00
	Odpad powstawać będzie podczas przygotowania, obrotu i stosowania organicznych środków ochrony roślin. Skład: polietylen, papier, tektura zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi. Właściwości: ciało stałe, substancje palne, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, HP 14 – ekotoksyczne, toksyczne.


	3
	15 01 10*
	 Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	6,75
	Odpad stanowić będą zużyte worki po kwasie MCPA. Skład: polietylen zanieczyszczony kwasem MCPA. Właściwości odpadu: ciało stałe, palne, barwa różna, praktycznie bez zapachu, HP 3 – łatwopalne, HP4- działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 8  – żrące, HP14 – ekotoksyczne.

	
	
	
	30,00
	Odpad powstawać będzie podczas załadunku dikamby do neutralizatorów. Odpad stanowić będą bębny tekturowe i big bagi po dikambie. Skład: polietylen, tektura-celuloza. Właściwości: ciało stałe (worki polietylenowe, opakowania tekturowe.

HP 3 – łatwopalne, HP4 –działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 8  – żrące, HP14 – ekotoksyczne.

	
	
	
	125,00
	Odpady opakowaniowe powstawać będą podczas konfekcji preparatów ciekłych opartych na MCPA. Skład: polietylen, celuloza, metal. Właściwości: ciało stałe, HP 3 – łatwopalne, HP4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 8  – żrące, HP14 – ekotoksyczne.

	
	
	
	20,00
	Odpad stanowić będą opakowania po kwasie 2- chloropropionowym. Skład: polietylen, polipropylen zanieczyszczony kwasem 2- chloropropionowym. Właściwości: ciało stałe, HP 3 – łatwopalne, HP4 -działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 8  – żrące, HP14 – ekotoksyczne.

	4
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczysz-czone substancjami niebez-piecznymi (np. PCB)
	35,00
	Odpad stanowić będzie czyściwo szmaciane i papierowe, zanieczyszczone ubrania ochronne i rękawice, wkłady filtracyjne. Skład odpadu: poliester, poliamid, bawełna, guma, celuloza zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi. Właściwości: ciało stałe, HP 3 – łatwopalne,  HP 4 -działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 7 –  rakotwórcze, HP 14 – ekotoksyczne.

	5
	16 01 14*
	Płyny zapobiegające zamarzaniu zawierające niebezpieczne substancje 
	20,00
	Odpad powstawać będzie przy wymianie płynów w instalacji chłodniczej. Skład:  alkohole alifatyczne, aldehydy, ketony, kwas octowy. Właściwości: ciecz niepalna, zawierająca 40-50% glikolu etylenowego, drażniąca H4.

	6
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje niebezpieczne
	35,00
	Odpad powstawać będzie podczas czyszczenia zbiorników i aparatów produkcyjnych. Skład : szlamy i osady po przechowywanych surowcach  i produktach zawierające substancje mineralne: piasek (kwarc), tlenki i wodorotlenki żelaza lub organiczne zanieczyszczone substancjami używanymi na Instalacji: o-krezolem, kwasami, ługami, ksylenem czy produktami MCPA lub MCPP i  ich pochodnymi. Właściwości: ciało stałe (szlam) o barwie brunatnej słabym, charakterystycznym zapachu, zawartość wilgoci ponad 50%,  HP 4 -działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 14 – ekotoksyczne.

	7
	16 81 01*
	Odpady powstałe w wyniku wypadków i zdarzeń losowych. Odpady wskazujące właściwości niebezpieczne.
	20,00
	Odpad powstawać będzie w wyniku awarii instalacji MCPA i MCPP. Skład: ciało stałe lub maziste zawierające substancje mineralne (piasek, ziemia) lub organiczne (liście, drewno czyściwo) zanieczyszczone substancjami używanymi w instalacji MCPA/MCPP – o-krezol, kwasy, ługi, ksylen czy MCPA lub MCPP. Właściwości: HP4 – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 14 – ekotoksyczne.

	RAZEM
	376,63


Tabela 7.2/M Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 04 10*
	Inne sorbenty i osady pofiltracyjne


	Odpady magazynowane będą w bębnach metalowych zamkniętych i oznakowanych na utwardzonym placu przy obiekcie 1265 i przy obiekcie 1275 (w rejonie adsorberów).

	2
	07 04 13*
	Odpady stałe zawierające substancje niebezpieczne 
	Odpady magazynowane będą w zamkniętych i oznakowanych workach polietylenowych, w bębnach tekturowych lub metalowych, w wiacie w podłożu obiektu  preparatów rozpuszczalnikowych (ob. 1229, 1210).

	3
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	Odpady magazynowane będą w związanych oznakowanych pakietach lub luzem w oznaczonym, wyznaczonym miejscu w wiacie znajdująca się w pobliżu obiektu preparatów rozpuszczalnikowych (ob. 1229) oraz w oznakowanych workach polietylenowych lub związanych pakietach w wiacie w pobliżu obiektu konfekcji (ob. 1210)

	4
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczysz-czone substancjami niebez-piecznymi (np. PCB)
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych workach polietylenowych w wiacie znajdująca się w pobliżu obiektu preparatów rozpuszczalnikowych (ob. 1229) lub w wiacie znajdującej się w pobliżu obiektu konfekcji (ob. 1210).

	5
	16 01 14*
	Płyny zapobiegające zamarzaniu zawierające niebezpieczne substancje 
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych beczkach lub kontenerach w wyznaczonym miejscu przy instalacji chłodniczej (ob. 1283).


	6
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje niebezpieczne
(osady z czyszczenia zbiorników na instalacji produkcyjnej)  
	Odpady magazynowane będą zamkniętych oznakowanych bębnach metalowych w wacie znajdującej się w pobliżu obiektu preparatów rozpuszczalnikowych (ob. 1229) oraz w wiacie znajdująca się w pobliżu obiektu konfekcji (ob. 1210).

	7
	16 81 01*
	Odpady powstałe 
w wyniku wypadków 
i zdarzeń losowych
	Odpady ciekłe magazynowane będą w oznakowanych szczelnych pojemnikach awaryjnych, kontenerach lub zbiornikach zastępczych. Skażony grunt po neutralizacji magazynowany będzie w oznakowanych szczelnych pojemnikach i kontenerach. Nieszczelne przeciekające opakowania magazynowane będzie w specjalnie do tego przeznaczonych pojemnikach zabezpieczających lub wannach wychwytowych. Odpady  magazynowane będą w oznakowanym wyznaczonym przez służby ratownicze miejscu i/lub w magazynie odpadów celem dalszego zagospodarowania.


Tabela 7.3/M Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami

	1
	07 04 10*
	Inne sorbenty i osady pofiltracyjne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	2
	07 04 13*
	Odpady stałe zawierające substancje niebezpieczne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania.

	3
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	4
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne(w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczysz-czone substancjami niebez-piecznymi (np. PCB) 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	5
	16 01 14*
	Płyny zapobiegające zamarzaniu zawierające niebezpieczne substancje 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania.

	6
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje niebezpieczne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania.

	7
	16 81 01*
	Odpady powstałe 
w wyniku wypadków 
i zdarzeń losowych
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania.


ODPADY INNE NIŻ NIEBEZPIECZNE
Tabela 7.4/M Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość 

[Mg/rok]
	Źródło postania /podstawowy skład chemiczny i właściwości   

	1
	07 04 12
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków inne niż wymienione w 07 04 11 
	25,00
	Odpad powstawać będzie podczas czyszczenia utleniaczy ścieków. Skład: szlamy i osady z utleniaczy ścieków zawierające substancje mineralne: piasek (kwarc), tlenki i wodorotlenki żelaza. Właściwości odpadu: ciało stałe (szlam) o brunatnej barwie, słabym, charakterystycznym zapachu, zawartości wilgoci ponad 50%, działanie drażniące na skórę.

	2
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury


	80,00
	Odpad stanowić będą zniszczone opakowania z konfekcji produktów. Skład: włókna, głównie pochodzenia roślinnego (drewno drzew iglastych i liściastych, trzcina, len, konopie, słoma zbożowa itp.) Właściwości: biodegradowalne, ciało stałe, palne.

	3
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	21,00
	Odpad stanowić będą głównie palety drewniane po surowcach i wyrobach.Skład: celuloza, hemiceluloza, lignina, metale żelazne. Właściwości: ciało stałe, palny, biodegradowalne

	4
	15 01 04
	Opakowania z metali
	13,00
	Odpad stanowić będą beczki, hoboki, zamknięcia do bębnów itp. Odpad powstawać będzie podczas załadunku dikamby do neutralizatorów. Skład: metale żelazne, stal węglowa, ocynkowana, aluminium. Właściwości: ciało stałe.

	5
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe 
	47,00
	Odpad stanowić będą opakowania po surowcach i półproduktach, podkłady 
z etykiet samoprzylepnych. Odpad powstawać będzie podczas produkcji i konfekcji. Skład: celuloza, hemiceluloza, lignina, metale żelazne, polipropylen, polietylen, PCV, krzemionka. Właściwości: odpad stały, biodegradowalny, palny.

	
	
	
	3,00
	Odpad stanowić będą worki po siarczynie sodu. Powstawać będą  przy zasypie siarczynu sodu do operacji rozpuszczania. Skład: celuloza, hemiceluloza, lignina, metale żelazne, polipropylen, polietylen, PCV, krzemionka. Właściwości: odpad stały, biodegradowalny, palny.

	6
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	0,30
	Odpad powstawać będzie podczas remontu obiektów. Skład: stopy miedzi z cyną lub cynkiem. Właściwości: ciało stałe, niepalne.

	7
	17 04 02
	Aluminium 
	1,00
	Odpad powstawać będzie podczas remontu obiektów. Skład odpadu: stopy aluminium, ciało stałe, niepalne.

	8
	17 04 05
	Żelazo i stal
	150,00
	Odpad powstawać będzie podczas remontu obiektów. Skład: stopy żelaza i węgla. Właściwości: ciało stałe, niepalne.

	RAZEM
	340,30


Tabela 7.5/M Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 04 12
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków inne niż wymienione w 07 04 11
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych zamkniętych bębnach metalowych w wiacie znajdującej się w pobliżu obiektu preparatów rozpuszczalnikowych (ob. 1229).

	2
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpady magazynowane będą w związanych oznakowanych pakietach w wydzielonym boksie w wiacie znajdującej się w pobliżu obiektu konfekcji (ob. 1229, ob. 1210).  

	3
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpady magazynowane będą luzem w wyznaczonym miejscu przed obiektem preparatów rozpuszczalnikowych (ob. 1229) lub na placu przy obiekcie 1210.

	4
	15 01 04
	Odpady z metali
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych kontenerach metalowych w wyznaczony miejscu przy obiekcie preparatów rozpuszczalnikowych (ob. 1229).

	5
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe 
	Odpady magazynowane będą w oznaczonych workach polietylenowych lub związanych pakietach w wiacie znajdująca się w pobliżu obiektu preparatów rozpuszczalnikowych (ob. 1229) lub w wiacie znajdująca się w pobliżu obiektu konfekcji (ob. 1210).

	6
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz.
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych kontenerach metalowych w wyznaczonym miejscu w pobliżu ob. 1229 lub 1210.

	7
	17 04 02
	Aluminium 
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych kontenerach metalowych w wyznaczonym miejscu w pobliżu ob. 1229 lub 1210.

	8
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych kontenerach metalowych w wyznaczonym miejscu w pobliżu ob. 1229 lub 1210.


Tabela 7.6/M Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami

	1
	07 04 12
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków inne niż wymienione w 07 04 11
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	2
	15 01 01
	Opakowania z papieru
 i tektury
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	3
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	4
	15 01 04
	Odpady z metali
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	5
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


	6
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz.
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	7
	17 04 02
	Aluminium 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	8
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.


INSTALACJA ESTRYFIKACJI FENOKSYKWASÓW
ODPADY NIEBEZPIECZNE 
Tabela 8.1/D Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość 

[Mg/rok]
	Źródło postania /podstawowy skład 
chemiczny i właściwości   

	1
	07 02 08*
	Inne pozostałości poreakcyjne i podestylacyjne
	30,00
	Odpady stanowić będzie ciecz z separatorów skroplin z produkcji utwardzaczy aminowych powstająca w instalacji estryfikacji fenoksykwasów z okresowego czyszczenia aparatów. Skład: rozpuszczalniki organiczne ksylen, 2-etyoheksanol, n-oktanol. Właściwości: odpad w postaci ciekłej, palny, HP 3 – łatwopalne, HP 4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, HP 6 – ostra toksyczność oraz HP 14 – ekotoksyczne.

	2
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty i osady pofiltracyjne (węgiel aktywny)
	25,00
	Odpad stanowić będzie węgiel aktywny absorberów węglowych instalacji estryfikacji fenoksykwasów. Skład: węgiel aktywny zanieczyszczony rozpuszczalnikami organicznymi typu ksylen, 2-etyloheksanoli, n-oktanol itp. Właściwości: ciało stałe w postaci granulek, pelletu, HP4 – drażniące — działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 5  – działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, oraz HP 14 – ekotoksyczne.

	3
	13 03 07 *
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroliza tory oraz nośniki ciepła niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	5,00
	Odpad stanowić będzie zużyty olej z układu chłodzenia pompy próżniowej instalacji estryfikacji fenoksykwasów. Skład: oleje bazowe zawierające wysokowrzące węglowodory

Właściwości: substancja ciekła, HP 14 – ekotoksyczne.


	4
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	15,00
	Odpad stanowić będą opakowania po próbkach laboratoryjnych estrów z produkcji 
i laboratoriów (buteleczki z tworzywa oraz puszki, hoboki i beczki metalowe) Skład: papier celuloza, polietylen zanieczyszczone rozpuszczalnikami organicznymi, estrami fenoksykwasów, kwas paratoluenosulfonowy, kwasy MCPP i MCPA. Właściwości: ciało stałe w postaci nieregularnych arkuszy lub kłębów folii/papieru, butelk, kanistrów, beczek PE, HP 3 – łatwopalne, HP4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 8  – żrące, HP14 – ekotoksyczne.

	5
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) 
	30,00
	Odpad stanowić będą wkłady filtracyjne przy filtracji estrów; czyściwo, ubrania zabrudzone przez pracowników na instalacji estryfikacji fenoksykwasów. Skład: poliester, poliamid, bawełna, zanieczyszczone rozpuszczalnikami organicznymi, estrami fenoksykwasów, węglem aktywnym. Właściwości: ciało stałe, HP 3 – łatwopalne,  HP 4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 7 –  rako-twórcze, HP 14 – ekotoksyczne. 

	6
	17 09 03 *
	Inne odpady z budowy, remontów i demontażu (w tym odpady zmieszane)
zawierające substancje niebezpieczne
	3,00
	Odpad stanowić będą części instalacji, armatura wykonana z polietylenu i polipropylenu, węże gumowe i z tworzyw sztucznych. Skład: polietylen, polipropylen, kauczuki zanieczyszczone rozpuszczalnikami organicznymi, estrami fenoksykwasów. Właściwości: ciało stałe, HP 3 – łatwopalne,  HP 4 - działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, HP 7 –  rakotwórcze, HP 14 – ekotoksyczne.

	RAZEM
	108,00


Tabela 8.2/D Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 


	Odpad magazynowany będzie  w oznakowanych bębnach metalowych,  szczelnie zamkniętych pokrywą i metalową obejmą, (bębny ustawione na paletach drewnianych) w wydzielonym pomieszczeniu w bud. 403, w sąsiedztwie ob. 419.

	2
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty 
i osady pofiltracyjne 
	Odpad magazynowany będzie w oznakowanych bębnach metalowych, szczelnie zamkniętych pokrywą i metalową obejmą (bębny ustawione na paletach drewnianych)  w wydzielonym pomieszczeniu w bud. 403, w sąsiedztwie ob. 419.

	3
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła nie zawierające związków chlorowcoorganicznych.
	Odpad magazynowany będzie w oznakowanych bębnach metalowych, szczelnie zamkniętych pokrywą i metalową obejmą (bębny ustawione na paletach drewnianych) w wydzielonym pomieszczeniu w bud. 403, w sąsiedztwie ob. 419.

	4
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone  
	Odpad magazynowany będzie w oznakowanych workach z regranulatu polietylenowego szczelnie związanych sznurkiem lub osiatkowanych kontenerach, beczki metalowe magazynowane luzem. Miejscem magazynowania będzie wydzielone pomieszczenie w bud. 403, w sąsiedztwie ob. 419.

	5
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych bębnach metalowych, szczelnie zamkniętych pokrywą i metalową obejmą (bębny ustawione na paletach drewnianych)  w wydzielonym pomieszczeniu w bud. 403, w sąsiedztwie ob. 419.

	6
	17 09 03*
	Inne odpady z budowy, remontów i demontażu (w tym odpady zmieszane)
zawierające substancje niebezpieczne
	Odpady magazynowane będą w bębnach metalowych, szczelnie zamkniętych pokrywą i metalową obejmą (bębny ustawione na paletach drewnianych) w wydzielonym pomieszczeniu w bud. 403, w sąsiedztwie ob. 419.


Tabela 8.3/D Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami

	1
	07 02 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne i poreakcyjne 


	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	2
	07 02 10*
	Inne zużyte sorbenty i osady pofiltracyjne 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	3
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła nie zawierające związków chlorowcoorganicznych.
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	4
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone  
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	5
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	6
	17 09 03*
	Inne odpady z budowy, remontów i demontażu (w tym odpady zmieszane)
zawierające substancje niebezpieczne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


ODPADY INNE NIŻ NIEBEZPIECZNE 
Tabela 8.4/D Dopuszczalne rodzaje i ilości oraz źródła powstawania i podstawowy skald odpadów 
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość 

[Mg/rok]
	Źródło postania /podstawowy skład 
chemiczny i właściwości   

	1
	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury
	3,00
	Odpad stanowić będą zniszczone, uszkodzone opakowania nie nadające się do wykorzystania  z instalacji. Skład: włókno, głównie pochodzenia roślinnego (drewno drzew iglastych i liściastych, trzcina, len, konopie, słoma zbożowa itp.) Właściwości: biodegradowalne, ciało stałe, palne.

	2
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	0,50
	Odpad stanowić będą zniszczone, uszkodzone opakowania nie nadające się do wykorzystania z instalacji. Skład odpadu: tworzywa sztuczne (m.in. polietylen, polipropylen, ABS, itp.).Właściwości: odpad stały, czuły na wysoką temperaturę, wykazuje odporność na działanie czynników chemicznych, palny.

	3
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	5,00
	Odpad stanowić będą zniszczone zużyte palety drewniane nie nadające się do dalszego użytku po surowcach i wyrobach z instalacji. Skład odpadu: celuloza. Właściwości: ciało stałe palne. 

	4
	15 01 04
	Opakowania z metali
	1,00
	Odpad stanowić będą zniszczone zniszczone, uszkodzone opakowania nie nadające się do wykorzystania, z instalacji. Skład: metale żelazne, stal węglowa, ocyn-kowana, aluminium. Właściwości: ciało stałe, niepalne. 

	5
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	0,50
	Odpad stanowić będą zniszczone zniszczone, uszkodzone opakowania nie nadające się do wykorzystania z instalacji. Skład chemiczny: celuloza, polimery syntetyczne, metale. Właściwości: ciało stałe, palne.

	6
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	2,00
	Odpad stanowić będą zniszczone zniszczone, uszkodzone opakowania nie nadające się do wykorzystania z instalacji. Skład: celuloza, hemiceluloza, lignina, metale żelazne, polipropylen, polietylen, PCV, krzemionka. Właściwości: odpad stały, biodegradowalny, palny.

	RAZEM
	12,00


Tabela 8.5/D Sposób i miejsce magazynowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów

	1
	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury 
	Odpad magazynowany będzie w szczelnie zamkniętych oznakowanych workach polietylenowych w wydzielonym pomieszczeniu w bud. 403, w sąsiedztwie ob. 419.

	2
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpad magazynowany będzie w oznakowanych workach z regranulatu polietylenowego (worki szczelnie związane sznurkiem) w wydzielonym pomieszczeniu w bud. 403, w sąsiedztwie ob. 419.

	3
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	Odpad magazynowany będzie luzem w wyznaczonym  miejscu na utwardzonym placu przy bud. 403 w sąsiedztwie ob. 419.

	4
	15 01 04
	Opakowania z metali 
	Odpad magazynowany będzie luzem na paletach drewnianych w wyznaczonym oznakowanym  miejscu w wydzielonym pomieszczeniu w bud. 403, w sąsiedztwie ob. 419.

	5
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe


	Odpad magazynowany będzie w oznakowanych workach z regranulatu polietylenowego (worki szczelnie związane sznurkiem) w wydzielonym pomieszczeniu w bud. 403, w sąsiedztwie ob. 419.

	6
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	Odpad magazynowany będzie w oznakowanych workach z regranulatu polietylenowego (worki szczelnie związane sznurkiem) w wydzielonym pomieszczeniu w bud. 403, w sąsiedztwie ob. 419.


Tabela 8.6/D Sposób dalszego zagospodarowania odpadów
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób dalszego postępowania z odpadami

	1
	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	2
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	3
	15 01 03
	Opakowania z drewna 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	4
	15 01 04
	Opakowania z metali 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	5
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe


	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	6
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


ZESTAWIENIE ILOŚCI WYTWARZANYCH ODPADÓW
 Z WSZTKICH INSTALACJI ZAKAŁADU

	Lp.
	Nazwa instalacji 
	Ilość 
wytwarzanych odpadów 
niebezpiecznych 
	Ilość
 wytwarzanych odpadów 
innych niż 
niebezpieczne 

	1
	Nienasyconych żywic poliestrowych
	286,70
	61,10

	2
	Żywic epoksydowych
	415,50
	333,20

	3
	Floduru
	1,35
	8,00

	4
	Żywic fenolowo-formaldehydowych 
	82,00
	2,30

	5
	Utwardzaczy do żywic epoksydowych
	93,50
	2,25

	6
	Nasyconych żywic poliestrowych
	60,41
	12,35

	7
	MCPA i MCPP
	376,63
	340,3

	8
	Estryfikacji fenoksykwasów
	105,00
	12,00

	RAZEM
	1421,09
	771,50
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